. - - Toleranser
Te k n I S k I n fo rm a t I O n For ror i tillstand +CR1 och +CR2 galler diameteravvikelse enligt tabell nedan.
Tilldtna avvikelser for diametern innefattar ovaliteten.
Heléns kommentar: Vid varmebehandlade roér, dvs glddgade (+A) eller normaliserade
(+N) kan diametertoleransen beroende pa dimensionen vara storre.
Svetsade runda ror enligt EN 10305-3 (DIN 2394)

Toleranser, godstjocklek enligt EN 10305-3
Tolerans for godstjocklek (T) ar vid T mindre an eller lika med 1,5 mm +/- 0,15

Leveranstillstand

mm och vid T storre an 1,5 mm +/- 10% av nominellt matt - dock hogst 0,35

Beteckning Beteckning Beskrivning mm. Den angivna mattavvikelsen géller inte i svetszonen.
enl. EN 10305-3 Heléns kommentar: Innerdiameter anges ej.
Svetsade och kalibrerade + CR1 BKM Normalt ej varmebehandlade, men dmnade for slutgiltig
glédgning
Toleranser YD enligt EN 10305-3
Svetsade och kalibrerade + CR2 BKM Ej amnade for varmebehandling
Nominellt matt mm Tilldten avvikelse
Glbédgade +A GBK Glédgade i kontrollerad atmosfar
6-19 mMm +/- 0,12 mm
Normaliserade +N NBK Normaliserade i kontrollerad atmosfar
20-30 mm +/- 0,15 mm
Vi lagerfér i huvudsak rér enligt +CR2. 32-42.4 020
. . M o .. . - - e - +/=
ROr enligt +CR1 kan forekomma pa vissa dimensioner i ytteromradena. 4 mm /0,20 mm
Ror enligt +A och +N offereras pa begaran. 44-51 mm +/- 0,25 mm .
55-63,5 mm +/- 0,30 mm
70-76 mm +/- 0,35 mm
80-90 mm +/- 0,40 mm
Ytbeskaffenhet
Réren har en, motsvarande tillverkningsforfarandet, hdg yttre finhet. Mindre genom tillverkningsfoérfarandet betingade ytfel som férhéjningar,
fordjupningar, repor etc. kan uppsta. Toleranser fér hdjd pa invandig svetssém enligt Heléns standardspecifikation

Tolerans for hojden pa den invandiga svetssommen for material med

| -
o
=
ofS
)
(V)]
w0n
c
ie)
8-
(9]
]
| -
a
[
©
S
(V2]
.
]
>
0

Beteckning VEllES Anvéandning godstjocklek (T) upp till och med 1,5 mm &r max 0,6 mm. Fér material med
SNEree T mellan 1,5 mm till 4,0 mm &r maximal hojd pa invandig svetssém 0,4 x T.
Obetat varmband S1 -
Betat varmband S2 2,0 my Lackering, elférzinkning, lamplig fér varmférzinkning
Kallvalsat band S3 0,6 my Lackering, elférzinkning, lamplig for varmférzinkning
Ytbehandlat band S4 - Vid kravande korrosionsférhallanden Rakhet

Rakhetsavvikelsen far vara 0,20% pa den totala langden for rér med YD stdrre
* De i tabellen angivna Ra-vardena géller ej i svetssomomradet. - . .

an 15 mm. Rakhetstoleransen far ej dverskrida 3 mm per meter. Denna tolerans

mats mellan réret och en rak linje som forbinder tva godtyckliga punkter pa

1000 mm avstand. Vid fixlangder upp till max 1000 mm far rakhetsavvikelsen

uppga till 0,3% pa respektive rorlangd. Ror, som har en ytterdiameter som ar
Forzinkade rér mindre an 15 mm, levereras handelsmassigt riktade.

Heléns kormmentar: Krav utéver ovanstdende matningsmetod, rakhetstolerans, etc
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Beteckning Ytmonster Zinkbelaggningsmassa Zinkbelaggningens tjocklek skall 6verrenskommas.

2275 M 275g/m? 20 my

De férzinkade réren kan levereras i andra tjocklekar beroende pé ert behov, 100-350 g/m2

Rorandar

Roren kapas i mojligaste man lodratt i forhallande till roraxeln. Réren kan
levereras med de andar som uppstar vid den kapmetod som &r bruklig.
Beroende pa kapmetod kan diameterfoérandringar utéver normala toleranser

Mekaniska egenskaper uppsta. For fixlangder skall andarnas beskaffenhet 6verenskommas.

Material Leveranstillstand Hallfasthet Férldngning Tidigare beteckning
A, % DIN 2395

RmMPa

Over- och underleveranser

1 Vid fixlangder &r underleveranser gj tilldtna. Overleveranser &r tilldtna enligt
E220 +CR2 220 310 23 Fe PO1
nedan beroende pa bestalld mangd.
E235 +CR1 - 390 7 RSt 37-2 ) ) )
Upp till 500 m/st tillaten avvikelse +20%
E370 (R 370 450 15 st44 500-2000 m/st tilldten avvikelse +15%
E355 +CR1 3 540 5 5t52-3 éver 2000 m/st tilldten avvikelse +10%

De mekaniska vardena avser fardigt ror. Stalets beteckning anger nominell minimistrackgrans i fardigt ror.

1) Standardmaterial
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