Teknisk information

Kalldragna precisionsstalrér enligt EN 10305-1 (DIN 2391)
Sémlésa kalldragna precisionsstalrér enligt EN 10305-4 (DIN 2391/C)
Svetsade kalldragna precisionsstalroér enligt EN 10305-2 (DIN 2393)

Yta

| enlighet med tillverkningsmetoden ska réren ha en slat ytter- och
inneryta. Mindre genom tillverkningsférfarandet betingade ytfel som
fordjupningar, porer och langsgaende repor ar tilldtna.

Ytbehandling
Réren kan levereras ytbehandlade enligt EN 10305-4

Mattavvikelser

For blankdragna ror +C och +LC géller diameteravvikelserna enligt
mattabeller. For glédgade +A och normaliserade +N ror ar avvikelserna
med hansyn till deformationen vid glédgningen storre, enligt vidstdende
tabell.

Mattabell EN 10305-1 och -4 - se sist i detta kapitel
Mattabell EN 10305-2 - se sist i detta kapitel

Rakhet

Rakhetsavvikelsen far i allmanhet vara 0,25% av matlangden for ror med
en ytterdiameter éver 15 mm. Ror med ytterdiameter <15 mm levereras
handelsmassigt riktade.

Rorandar

Réren kapas i mojligaste man lodratt i forhallande till roraxeln.
Darigenom kan diameterférandringar liksom lokal
godstjockleksdeformation uppsta vid kapandarna. Detta galler gj
fixldngder. Speciell bearbetning av andarna kan ske efter
dverrenskommelse.

Over- och underleveranser

Over- och underleveranser ar betingade av det bestallda meterantalet
per dimension och ar tilldtna enligt vidstadende tabell. Vid fixiangder ar
underleverans ej tilldten. Overleveranser &r tilldtna enligt vidstdende
tabell.

Godstjocklek (T)

Ytterdiameter (D)

>0,05

Vérden enligt mattabell

1 x varden i mattabellen

0,05 >T/D > 0,025

1,5 x varden i mattabellen

<0,025

2 x varden i mattabellen

Bestallningsmangd (m)

< 500

> 500

Tilldten avvikelse %

+/-15%
+/-10%

Bestallningsmangd (st)

< 500
> 500 < 2000

> 2000

Tilldten avvikelse %

+20%

+15%

+10%
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Teknisk information

Specialsvetsade ror (SPECIAL 07/ZISTA 07)

Leveranstillstand

o Kemisk sttni Mekanisk ¢
Beteckning EN 10305 -1, 2, 4 Forklaring Tidigare . SRS SRS SRR
beteckning Stal- . Leverans- 2 . - — A
Kvalitet Utférande tillstand Sl Mn P Strackgrans Brottgrans Forlangning
Kalldraget +C Ingen varmebehandling efter den sista kallformningen. Réren har darfér BK max% max% max% Ray MPa Rm MPa Ag min%
endast ringa formbarhetsférmaga.
. — . N - — - E195 Svetsat BK 0,15 0,30 0,60 0,025 0,025 - min 460 6
Latt kalldraget +LC Efter den sista varmebehandlingen utférs en latt kalldragning. Vid fackmassig BKW NBK 0.15 0,30 0.60 0,025 0,025 205 310-410 28
fortsatt bearbetning kan réret kallformas inom vissa granser (bockas, vidgas, : ' ' ' '
osv).
Avspanningsglodgat +SR Efter den sista varmebehandlingen utfors en latt kalldragning. Genom BKS
minimering av egenspanningar kan réret genom vidarebearbetning formas Anvandningsomraden
Inom vissa granser. Kylskapsindustrin ® Kylskap Bilindustrin o Avluftningssystem
Glédgat +A Roren glédgas under skyddsgas i vakuum efter den sista kallformningen. GBK ® Frysboxar ® Rorledningssystem for olja och vatten
Normaliserat +N Roren gloédgas ovanfor dvre omvandlingspunkten under skyddsgas eller i NBK ® Smorjsystem
vakuum. e Oljestickor
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EN 10305
Kemisk sammansattning Mekaniska egenskaper
Utférande Leverans- C Si Mn P Strackgrans Brottgrans Forlangning Tidigare
tillstand max%  max% max% max% Roy MPa R, MPa Ag min% beteckning
E195 EN 10305-2 | Svetsat +C 0,15 0,35 0,7 0,025 0,025 - 420 6 St 34-2
kalldraget +N 0,15 0,35 0,7 0,025 0,025 195 300-440 28
E235 EN 10305-1 | Somlost +C 0,17 0,35 1,2 0,025 0,025 - 480 6 St 35
+N 0,17 0,35 1,2 0,025 0,025 235 340-480 25
E235 EN 10305-2 | Svetsat +C 0,17 0,35 1,2 0,025 0,025 - 490 6 St 37-2
kalldraget +N 0,17 0,35 1,2 0,025 0,025 235 340-480 25
E235 EN 10305-4 | S6mlost +N 0,17 0,35 1,2 0,025 0,015 235 340-480 25 St37.4 —
E355 EN 10305-1 | Sémlost +C 0,22 0,55 1,6 0,025 0,025 - 640 4
St 52
+N 0,22 0,55 1,6 0,025 0,025 355 490-630 22 )
E355 EN 10305-2 | Svetsat +C 0,22 0,55 1,6 0,025 0,025 - 640 4 St 52-3
kalldraget +N 0,22 0,55 1,6 0,025 0,025 355 490-630 22
E355 EN 10305-4 | S6mlodst +N 0,22 0,55 1,6 0,025 0,015 355 490-630 22 St52.4
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